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(§) Verdampferfur ein Haushaltskaltegerat 

® Die Erfindung bezieht sich auf einen Verdampfer fur ein 
Haushaltskaltegerat, wie einen Kuhlschrank, eine Kuhl- 
und Gefrierkombination oder dergleichen, mit einer rohr- 
artigen, wenigstens annahernd warmeleitend ausgebil- 
deten Kaltemittelleitung, welche zumindest annahernd 
maanderartig geformt und in zumindest weitestgehend 
warmeleitenden Kontakt auf einer wenigstens annahernd 
warmeleitend ausgebildeten Tragerplatine festgesetzt ist. 
Mit einer Aluminiumtragerptatine, welcher ein maander- 
artig gekrummtes Aluminiumrohr nachtraglich in warme- 
leitenden Kontakt, beispielsweise durch Loten oder durch 
Kleben mittels eines aluminiumkaschierten Klebebandes 
befestigt ist. Nachteilig bei dieser Anbringung der Rohr- 
leitung ist der verhaltnismaRig hohe Arbeitsaufwand ei- 
nerseits und die unsichere Warmekontaktierung der 
Rohrleitung mit der Tragerplatine andererseits. 
Hierzu schlagt die Erfindung vor, die Rohrleitung durch 
Anschaumen mittels Polyurethanschaum auf der Trager- 
f platine festzusetzen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Warmetauscher, insbeson- 
dere einen Verdampfer fur ein Haushaltskaltegerat, wie ei- 
nen Kiihlschrank, eine Kiihl- und Gefrierkombination oder 5 
dergleichen, mit einer rohrartigen, wenigstens annahemd 
warmeleitend ausgebildeten Kaltemittelleitung, welche zu- 
mindest annahemd maanderartig geformt und in zumindest 
weitestgehend warmeleitenden Kontakt auf einer wenig- 
stens annahemd warmeleitend ausgebildeten TYagerplatine 10 
festgesetzt ist. 

Bei in Haushaltskuhlschranken zur Anwendung kom- 
rnenden Verdampfern ist es bekannt, deren zur Fuhrung von 
Kaltemittel dienende Kaltemittelkanale nach spanlose 
Formgebung in eine Aluminiumplatine unter Anwendung 15 
des Rollbond- oder Z-Bond-Verfahrens einzubringen. Dar- 
iiber hinaus finden bei Kuhlschranken auch Verdampfer An- 
wendung, welche aus einer Aluminiumtragerplatine und ei- 
nem separat vorgefertigtem maanderartig geformten Alumi- 
niurnrohr zusammengesetzt sind, welches auf der TYagerpla- 20 
tine, in warmeleitendem Kontakt zu dieser, befestigt ist. 
Zum Zwecke der Befestigung des Kaltemittelruhrungsroh- 
res an der Tragerplatine ist es beispielsweise bekannt, das 
vorgefertigte Rohr auf der Tragerplatine anhand einer Lot- 
verbindung festzusetzen. Hierzu ist beispielsweise einer der 25 
Lotpartner mit einer als Lot dienenden Schicht uberzogen, 
welche beim Erwarmen dieses Lotpartners mitdem anderen, 
zur Verlotung vorbehandelten Lotpartner eine Verbindung 
eingeht, wodurch die Tragerplatine mit dem vorgeformten 
Rohr in warmeleitenden Kontakt verbunden ist. Diese Art 30 
der Befestigung der Kaltemittelrohrleitung auf der TVager- 
platine ist nicht nur fertigungsaufwendig und somit kostcn- 
trachtig, sondcrn birgt zudem auch die Gefahr in sich, daB 
die warmeleitende Verbindung beider Verdampferbestand- 
teile auch dem EinfluB der Arbeitssorgfalt des Fertigungs- 35 
personals unterliegt. Eine weitere in der Praxis verfolgte 
Moglichkeit, die Kaltemittelrohrleitung aus Aluminium mit 
der Aluminiumtragerplatine warmeleitend zu verbinden, ist 
durch die Verwendung eines alumiumkaschierten Klebeban- 
des bereitgestellt, mit Hilfe welchem das zum Zwecke des 40 
warmeleitenden Kontakts die auf die Aluminiumtragerpla- 
tine mit einer gewissen Andruckkraft gedriickte Rohrleitung 
entlang seines Verlaufes uberlappt und mit den iiberlappen- 
den Enden des Klebebandes an der Tragerplatine festge- 
setzt. Auch diese Art der Befestigung setzt eine fertigungs- 45 
technisch aufwendige Vorbehandlung beider Verbindungs- 
partner zumindest in Hinblick auf eine gewisse Staub- und 
Fettfreiheit voraus, um eine zur Schaffung des warmeleiten- 
den Kontaktes zwischen beiden Bauteilen gewahrleistende 
Haltekraft, erzeugt durch das aluminiumkaschierte Klebe- 50 
band, erreichen zu konnen. Femer ist das groBserienge- 
rechte positionsrichtige Aufbringen des Klebebandes nur 
mit erheb lichen fertigungstechnischen Aufwand moglich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einem 
Warmetauscher gemaB dem Oberbegriff des Anspruches 1 55 
mit einfachen konstruktiven MaBnahmen und die Nachteile 
des Standes der Technik zu vermeiden. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung dadurch gelost, 
daB die Kaltemittelleitung form-/oder kraftschlussig durch 
ein zumindest im wesentlichen adhasiv wirkendes, in fliissi- 60 
gem Ausgangszustand verarbeitetes Haltemittel gehalten ist, 
welches im ausgeharteten Zustand zumindest im wesentli- 
chen die Befestigung der Kaltemittelleitung an der Trager- 
platine bewirkt, wobei das Haltemittel vom Kontaktbereich 
der Kaltemittelleitung mit der Tragerplatine zumindest im 65 
wesentlichen femgehalten ist, 

Durch die Verwendung eines bei seiner Verarbeitung fliis- 
sigen Haltemittels zur Befestigung beispielsweise einer aus 
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Aluminium gefertigten Rohrleitung auf einer z. B. ebenfalls 
aus Aluminium gebildeten Tragerplatine ist sichergestellt, 
daB das flussige Haltemittel der Kontur der maanderartig ge- 
krummten Kaltemittelleitung zu folgen vermag. Auf diese 
Weise ist die Kaltemittelleitung uber ihre gesamte Lange 
durch die adhasive Wirkung des Haltemittels besonders 
funktionssicher in warmeleitenden Kontakt mit der Trager- 
platine gehalten ist, wobei die gesamte Halteflache der Tra- 
gerplatine zur Halterung der vor dem Aufbringen des Halte- 
mittels in warmeleitenden Kontakt unter einer gewissen 
Haltekraft auf die Halteflache aufgedriickte Rohrleitung mit 
flussigem Haltemittel uberzogen sein kann. Durch das An- 
drucken der vorgefertigten Kaltemittelleitung auf die Halte- 
flache der Tragerplatine ist zugleich sichergestellt, daB das 
flussige Haltemittel von dem den Warmeaustausch bewir- 
kenden Kontaktbereich zwischen der Kaltemittelrohrleitung 
und der Tragerplatine femgehalten ist. Durch die Schaffung 
eines Art Oberzuges auf der Halteflache der Tragerplatine 
mit dem fliissigen Haltemittel ist die Kaltemittelrohrleitung 
nach dem Aushartevorgang des fliissigen Haltemittels in 
dieses zumindest weitestgehend eingebettet, so daB die Kal- 
temittelrohrleitung einerseits in einem besonders intensiven 
warmeleitenden Kontakt und andererseits besonders positi- 
onsgenau an der Halteflache der Tragerplatine dauerhaft 
festgesetzt ist. Durch den Einsatz eines adhasiv wirkenden 
fliissigen Haltemittels kann zudem ohne Verlust an Halte- 
kraft zwischen den beiden zu verbindenden Bauteilen ein 
aufwendiger Reinigungsvorgang dieser beiden Bauteile, 
z. B. wie er fur eine Lotverbindung erforderlich ist, vermie- 
den werden. Die bei den bekannten Herstellverfahren eines 
Verdampfers, wie z. B. beim Rollbond- und Z-Bond-Verfah- 
ren oder beim Anloten einer Kaltemittelrohrleitung auf einer 
Tragerplatine auftretenden Probleme, namlich herstellbe- 
dingt hervorgerufene Verwerfungen des Verdampfers sind 
bei dem erfindungsgemaBen Verdampfer zumindest weitest- 
gehend vermieden. Aus diesem Grund ergibt sich eine be- 
sonders sichere flachige und warmeleitende Anlage der als 
Cold- Wall- Verdampfer eingesetzten Verdampferplatine an 
der Warmeisolationsseite eines KuhlgutbehaTters. 

Besonders sicher ohne zusatzliche Hilfsmittel gehalten ist 
die vorgefertigte Kaltemittelleitung an der Halteflache der 
Tragerplatine bei einem Verdampfer mit einer Kaltemittel- 
leitung, welche einen deformierten kreisfbrmigen Quer- 
schnitt mit wenigstens einer annahemd ebenen Anlageflache 
aufweist, mit welcher die Kaltemittelleitung zumindest 
weitgehend warmeleitend an der Tragerplatine anliegt, 
wenn nach einer bevorzugten AusfUhrungsform des Gegen- 
standes der Erfindung ist, daB die Oberfiache Haltemittel im 
ausgeharteten Zustand uber dem Flachenschwerpunkt der 
deformierten Kreisquerschnittsflache liegen. Durch die Aus- 
bildung der Kaltemittelrohrleitung mit z. B. einem D-formi- 
gen Querschnitt oder einem ovalen Querschnitt und der Be- 
messung der Schichthohe des ausgeharteten Haltemittels ist 
die Kaltemittelrohrleitung ohne zusatzliche MaBnahmen 
formschliissig an der Halteflache der Tragerplatine gehalten. 
Zusatzlich bewirken die Haltemittel im ausgeharteten Zu- 
stand durch ihre Volumenkontraktion, daB die Rohrleitung 
unter Vorspannung an die Halteflache der Tragerplatine zur 
Erreichung eines besonders intensiven Warmeubergangs 
zwischen dieser und der Kaltemittelrohrleitung gepreBt ist.- 
AuBerdem ist durch die Anformung einer ebenen Anlagefla- 
che an der Kaltemittelrohrleitung eine besonders intensive 
und definierte Anlage der Kaltemittelrohrleitung an der Hal- 
teflache der Tragerplatine zur Herbeifuhrung eines beson- 
ders intensiven Warmeaustausches gewahrleistet. 

Unter oval soil hier eine entlang einer Symmetrieachse 
gestreckte Flache mit an den Enden gekrummten Begren- 
zungslinien verstanden sein. Solche Flachengebilde konnen 
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beispielsweise eine Ellipse oder zwei einander zugekehrte 
Halbkreise oder Halbellipsen mil einem dazwischen liegen- 
den Rechleck sein. 

Besonders einfach herstellbar ist die ebene Anlageflache 
an der Kaltemittelrohrleitung, wenn nach einer nachsten 5 
vorteilhaften Ausgestaltung des Gegenstandes der Erfin- 
dung vorgesehen ist, daB der deformierte kreisformige 
Querschnitt der Kaltemittelleitung zumindest annahernd 
halbkreisformig ausgebildet ist. 

Entsprechend einer weiteren bevorzugten Ausfiihrung 10 
des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, daB die 
Mittel als in fliissigem Ausgangszustand verarbeiteter war- 
mehemmender Werkstoff ausgebildet sind. 

Durch eine in derartige Befestigung der Kaltemittelrohr- 
leitung an der Halteflache der Tragerplatine ist die Kalteab- 15 
gabe letzterer besonders zielgerichtet beeinfluBbar. Ein auf 
diese Weise hergestellter Verdampfer eignet sich besonders 
zum Einsatz als sog. Cold- Wall- Verdampfer, da der warme- 
hemmende Werkstoff die Warmeisoiation der mit dem 
Cold- Wall- Verdampfer ausgestatteten Wand allenfalls un- 20 
wesentlich vermindert ist. 

Nach einer nachsten bevorzugten Ausfuhrungsform des 
Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, daB der warme- 
hemmende Werkstoff aus aufgeschaumten Warmeisolati- 
onsmaterial gebildet ist. 25 

Durch den Einsatz von aufschaumenden Warmeisolati- 
onsmaterial zur Befestigung der Kaltemittelrohrleitung an 
der Halteflache der Tragerplatine ist auf einfache Weise ein 
Verdampfer hergestellt, welcher besonders zum Einsatz als 
sog. Cold- Wall- Verdampfer bei einem Haushaltskuhl- 30 
schrank geeignet ist. Zudem erfahrt die mit dem Cold-Wall- 
Verdampfer bestiickte Kiihlschrankwand allenfalls eine ver- 
nachlassigbare Minderung an Warmeisolationsvermogen. 
Durch den beim Aufschaumen des Warmeisolationsmateri- 
als entstehenden Druck innerhalb eines die Kaltemittelrohr- 35 
leitung an die Tragerplatine pressenden Andruckwerkzeu- 
ges ist zudem sichergestellt, daB das Warmeisolationsmate- 
rial die auBerhalb des Kontaktbereiches reiches zwischen 
der Tragerplatine und der Kaltemittelrohrleitung liegenden 
Freiflachen zumindest in uberwiegendem MaBe benetzt und 40 
dadurch eine besonders intensive Halterung der Kaltemittel- 
rohrleitung an der Tragerplatine erzielt ist, 

Entsprechend einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungs- 
form des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, daB 
das Warmeisolationsmaterial aus Polyurethanschaum gebil- 45 
det ist. 

Durch die adhasive Wirkung des Poiyurethanschaums im 
flussigen Zustand einerseits und der verhaltnismaBig hohen 
mechanischen Festigkeit dieses Schaummaterials anderer- 
seits ist die Kaltemittelrohrleitung an der Verdampferplatine 50 
insbesondere in der GroBserienfertigung prozeBsicher und 
mechanisch lagestabil in warmeleitendem Kontakt zur TVa- 
gerplatine gehalten. 

Besonders sicher positionsstabil gehalten ist die Kaltemit- 
telleitung auf der Tragerplatine, wenn nach einer weiteren 55 
vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen ist, 
daB die Haltemittel die Kaltemittelleitung zumindest ab- 
schnittsweise entlang ihres maanderartigen Verlaufes iiber- 
decken. 

Entsprechend einer nachsten bevorzugten Ausfuhrungs- 60 
form des Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, daB 
die abschnittsweise Uberdeckung der Kaltemittelleitung 
durch ein zumindest annahernd netzahnliches Flachenmu- 
ster erzeugt ist. 

Durch die netzartige t)berdeckung der Kaltemittelleitung 65 
an ihrer von der Tragerplatine abgewandten AuBenseite ist 
gleichzeitig eine ausreichende Befestigung der der Kalte- 
mittelrohrleitung an der Tragerplatine gewahrleistet und die 



Aushartezeit von beispielweise als Haltemittel zum Einsatz 
kommenden aufschaumenden Warmeisolationsmaterials 
durch den minimierten Wirkstoffeinsatz deutlich herabge- 
setzt und somit die Fertigungszeit des Verdampfers opti- 
miert. 

GemaB einer letzten bevorzugten Ausfuhrungsform des 
^Gegenstandes der Erfindung ist vorgesehen, daB die Kalte- 
mittelleitung und die Haltemittel an ihrer von der TVagerpla- 
tine abgewandten Seite von einem wenigstens annahernd 
die Abmessungen der TVagerplatine aufweisenden folienar- 
tigen Werkstoff abgedeckt sind, welcher von dem ausgehar- 
teten Haltemittel gehalten ist. 

Durch die vollflachige Abdeckung des zur Befestigung 
der Kaltemittelrohrleitung an der Tragerplatine dienenden 
Haltemittels, z. B. in Form von aufschaumenden Warmeiso- 
lationsmaterial ist das an sich im ausgeharteten Zustand po- 
rose Warmeisolationsmaterial gegen mechanischen Abrieb, 
z. B. hervorgerufen durch die Handhabung des Verdampfers 
bis zu seiner Montage im Kuhlschrank, geschatzt. Derartig 
abgedeckte Verdampfer eignen sich zudem auch zum Ein- 
satz als sog. Ruckwandverdampfer innerhalb des Kuhlrau- 
mes eines Kuhlschranks. Besonders geeignet zum Abdek- 
ken des aufschaumenden Warmeisolationsmaterials ist eine 
als Wasserdampfsperre dienende AbschluBfolie. 

Die Erfindung ist in der nachfolgenden Beschreibung an- 
hand eines in der beigefugten Zeichnung vereinfacht darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispieles erlautert, Es zeigen: 

Fig. 1 einen erfindungsgemaBen platinenartigen Ver- 
dampfer in raumbildlicher Ansicht von vome und 

Fig. 2 ausschnittsweise den Verdampfer nach Fig. 1 in 
Schnittdarstellung gemaB der Schnittlinie H-H. 

GemaB Fig. 1 ist ein platinenartiger, beispielsweise als 
sog. Cold- Wall- Verdampfer Anwendung findender Ver- 
dampfer 10 gezeigt, welcher eine aus warmeleitendem Ma- 
terial, wie beispielsweise Aluminium oder auch korrosions- 
geschutztem Stahlblech oder dergleichen, bestehende Tra- 
gerplatine 11 besitzt. Die Tragerplatine 11 weist an einer ih- 
rer groBflachigen Seiten eine Halteflache 12 auf, auf welcher 
eine maanderartig geformte, als Kaltemittelleitung 13 die- 
nende Rohrleitung aus warmeleitendem Werkstoff, wie bei- 
spielsweise Aluminium oder korrosionsgeschutztem Stahl 
oder dergleichen in warmeleitendem Kontakt aufliegt. Zur 
Erzeugung eines optimierten Warmeubergangs von der Kal- 
temittelleitung 13 auf die Tragerplatine 11 ist die urspriing- 
lich einen kreisformigen Querschnitt aufweisende Kaltemit- 
telleitung 13 hinsichtlich ihres Querschnittes derart defor- 
miert, daB diese nach der Deformation im wesentlichen ei- 
nen D-formigen Querschnitt mit einer im wesentlichen ebe- 
nen Auflageflache 14 aufweist, mit welcher die Kaltemittel- 
leitung 13 in warmeleitendem Kontakt mit der Tragerplatine 
11 steht (siehe hierzu Fig. 2). Zur Befestigung der Kaltemit- 
telleitung 13 in warmeleitendem Kontakt auf der Tragerpla- 
tine 11 ist erstere im vorliegenden Fall in ein als Haltemittel 
15 dienendes, adhasiv wirkendes Warmeisolationsmaterial 
eingebettet, wodurch ein sandwichartiger Verdampferauf- 
bau erzeugt ist. Dieses wird in fliissigem Ausgangszustand 
zumindest auf den Bereich der Halteflache 12 aufgetragen, 
welcher von der maanderartig geformten, vor dem Auftrag 
des flussigen Haltemittels 15 unter einer gewissen Vor- 
sprungkraft auf die Tragerplatine 11 gedriickten Kaltemittel- 
leitung 13 eingenommen ist. Durch die auf die Kaltemittel- 
leitung 13 ausgeiibte Vorspannkraft ist sowohl eine flachige, 
warmeleitende Anlage der Kaltemittelleitung 13 auf der 
Tragerplatine 11 sichergestellt, als auch verhindert, daB das 
in flussiger Ausgangsform vorliegende Haltemittel 15 zwi- 
schen die Auflageflache 14 und die entsprechenden Ab- 
schnitte der Halteflache 12 eindringen kann. Dabei ist aber 
durch das zu Beginn seiner Verarbeitung in fliissigem Zu- 
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stand vorliegende Haltemittel 15, sichergestellt, daB durch 
dessen FlieBfahigkeit die durch die maanderartige Gestalt 
der Kaltemittelleitung 13 geschaffenen Zwischenraume zu- 
mindest weitestgehend lunkerfrei verfullt werden. Durch die 
Verfullung ist die in das Haltemittel eingebettete Kaltemit- 5 
telleitung 13 aufgrund ihrer Querschnittsformgebung nach 
dem Ausharten des adhasiv wirkenden Haltemittels 15 
formschlussig sowohl entlang der Halterlache 12 als auch 
senkrecht dazu innerhalb des Haltemittels 15 festgesetzt. 
Die Halterung der Kaltemittelleitung 13 innerhalb des Hal- 10 
temittels 15 ist zusatzlich noch durch deren zumindest die 
Kaltemittelleitung 13 vollkommen iiberziehendes netzarti- 
ges Flachenmuster 16 an ihrer der Halterlache 12 gegen- 
uberliegenden Hache unterstiitzt. Durch die netzartige 
Oberflachenstruktur des Haltemittels 15 ist zugleich sicher- 15 
gestellt, daB die Kaltemittel 13 an ihrer der Auflageflache 14 
gegenuberliegenden Seite nur partiell mit dem Haltemittel 
15 abgedeckt ist, und somit ein Warmetausch des in der Kal- 
temittelleitung 14 zirkulierenden Kaltemittels nicht nur zur 
Tragerplatine 11 hin sondern auch gegeniiberliegend dazu 20 
moglich ist, so daB sich der Verdampfer 10 auch zum Ein- 
satz fur einen beispielsweise freihangend in einem Kuhl- 
raum eines Kiihlschrankes angeordneten, sog. Ruckwand- 
verdampfer eignet. 

Neben dem im Ausfuhrungsbeispiel als Haltemittel 15 25 
beschriebenen Warmeisolationsmaterial, wie aufschaumen- 
der Polyurethanschaum oder dergleichen, eignen sich auch 
gieBfahige duroplastische Kunststoffe in Gestalt von Form- 
und GieBmassen zur Befestigung der Kaltemittelleitung 13 
an der Tragerplatine 11, wobei die duroplastischen GieB- 30 
und Formmassen im Hinblick auf ihre adhasive Wirkung 
und ihre Eigenschaft, die Warmeausdehnung der Tragerpla- 
tine 11 einerseits und der Kaltemittelleitung 13 andererseits 
unter Beibehaltung der geforderten Haltekraft fiir die Kalte- 
mittelleitung 13 an der Tragerplatine 11 gewahrleisten zu 35 
konnen, auszuwahlen sind. 

Altemativ zu der im Ausfuhrungsbeispiel gezeigten Kal- 
temittelleitung 13 kann auch eine Kaltemittelleitung mit 
kreisformigem Querschnitt Anwendung finden. AuBer fiir 
die Ausbildung als Verdampfer eignet sich der erfindungs- 40 
gemaBe Aufbau auch fiir die Bereitstellung eines Verfliissi- 
gers. 

Moglich ist auch, daB die Kaltemittelleitung und/oder die 
Tragerplatine Vorspriinge aufweist, mit welchen das ausge- 
hartete Haltemittel formschlussig zusammenwirkt. 45 

Die Kaltemittelleitung und die TVagerplatine konnen auch 
ausschlieBlich durch die adhasive Wirkung des Haltemittels 
zueinander fixiert und zusammengehalten sein. 



ferngehalten ist. 

2. Verdampfer mit einer Kaltemittelleitung, welche ei- 
nen deformierten kreisformigen Querschnitt mit we- 
nigstens einer annahernd ebenen Anlageflache auf- 
weist, mit welcher die Kaltemittelleitung zumindest 
weitestgehend warmeleitend an der Tragerplatine an- 
liegt, nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Haltemittel (15) mit ihrer ausgeharteten Oberflache 
iiber dem Flachenschwerpunkt der deformierten Kreis- 
querschnittsflache der Kaltemittelleitung (13) liegen. 

3. Verdampfer nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der deformierte kreisfbrmige Querschnitt 
der Kaltemittelleitung (13) zumindest annahernd halb- 
kreisrormig ausgebildet ist. 

4. Verdampfer nach einem der Anspriiche 1-3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Haltemittel (15) als im 
flussigen Ausgangszustand verarbeiteter, warmehem- 
mender Werkstoff ausgebildet sind. 

5. Verdampfer nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der warmehemmende Wirkstoff aus auf- 
geschaumtem Warmeisolationsmaterial gebildet ist. 

6. Verdampfer nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Warmeisolationsmaterial aus auf- 
schaumbarem Polyurethanschaum gebildet ist. 

7. Verdampfer nach einem der Anspriiche 1-6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Haltemittel (15) die 
Kaltemittelleitung (13) zumindest abschnittsweise ent- 
lang ihres maanderartigen Verlaufes iiberdecken. 

8. Verdampfer nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die abschnittsweise Oberdeckung der 
Kaltemittelleitung (13) durch ein zumindest annahernd 
netzartiges Flachenmuster (16) erzeugt ist. 

9. Verdampfer nach einem der Anspriiche 1-8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kaltemittelleitung (13) 
und die Haltemittel (15) an ihrer von der Tragerplatine 
(11) abgewandten Seiten von einem wenigstens anna- 
hernd die Abmessungen der Tragerplatine (11) aufwei- 
senden folienartigen Werkstoff abgedeckt ist, welcher 
von dem ausgeharteten Haltemittel (15) gehalten ist. 



Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 50 

1. Verdampfer fur ein Haushaltskaltegerat, wie einen 
Kiihlschrank, eine Kiihl- und Gefrierkombinadon oder 
dergleichen mit einer rohrartigen, wenigstens anna- 
hernd warmeleitend ausgebildeten Kaltemittelleitung, 55 
welche zumindest annahernd maanderartig geformt 
und in zumindest weitestgehend warmeleitenden Kon- 
takt auf einer wenigstens annahernd warmeleitend aus- 
gebildeten Tragerplatine festgesetzt ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Kaltemittelleitung (13) form- 60 
und/oder kraftschlussig durch ein zumindest annahernd 
adhasiv wirkendes, in fliissigem Ausgangszustand ver- 
arbeitetes Haltemittel (15) gehalten ist, welches nach 
seinem Aushartevorgang zumindest im wesentlichen 
die Befestigung der Kaltemittelleitung (13) an der TVa- 65 
gerplatine (11) bewirkt, wobei das Haltemittel von dem 
Kontaktbereich zwischen der Kaltemittelleitung (13) 
und der Tragerplatine (11) zumindest im wesentlichen 
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